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1. * - размер для справок.
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2 .

3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
4. Сварку производить проволокой по качеству не ниже 08Г2С.

Детали

А4 1 СПЦМШ.55.03.01 Лист 1
А4 2 СПЦМШ.55.03.02 Лист 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание


